TORNILLERIA

FICHA TECNICA: BTN

Tornillo rosca chapa con cabeza botén, punta C e impronta SIT.
+  Material: Acero al carbono.
+  Recubrimiento: Cincado.
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Tornillos de acero al carbono pueden
instalarse en acero, aluminio y otras
aleaciones ligeras.

L H,
d, d, H, Impronta
39 10 24
4,2 11 2,6 SIT20
48 12 3,1
CARACTERISTICAS MECANICAS
(%) Par min. rotura Par de apriete max. Carga ultima a Carga ultima a Velocidad de
(mm) [Kg-cm] recomendado (Kg-cm)] traccion (kN] cizalla (kN] @ instalacion (rpm)

39 34 27 5,21 318

4,2 45 36 591 3,55 <400

48 65 52 7,99 4,80

(MValores de carga sin factor de seguridad

PROCEDIMIENTO DE INSTALACION

1. Realizar agujero previo de @ recomendado (ver catalogo) en la chapa de acero o aluminio.
2. Introducir tornillo a 400 rpm sin sobrepasar el par maximo recomendado.
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